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Unser Unternehmen

Seit seiner Grindung hat sich Morgan Advanced Materials
Haldenwanger zu einem weltweit fihrenden Hersteller von
Hightech-Keramik entwickelt. Wir bieten Ihnen eine umfang-
reiche Produktpalette aus oxidischen und nicht oxidischen
Werkstoffen. Diese kommen hauptsichlich bei anspruchsvollen
thermischen, chemischen oder mechanischen Anwendun-
gen zum Einsatz. Durch unser umfassendes keramisches
Know-how sind wir fir Sie nicht nur Lieferant, sondern auch
verlasslicher Partner bei der Erarbeitung von Lésungen fur lhre
technischen Herausforderungen.

Die Haldenwanger-Gruppe beschéftigt tber 400 Mitarbeiter
an den drei Standorten: Waldkaraiburg, Fairfield und Yixing.
Der englische Mutterkonzern Morgan Advanced Materials hat
weltweit ca. 7400 Mitarbeiter an Uber 75 Standorten.
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Fairfield

Unser umfangreiches Rohrprogramm
Stabile Prozesse brauchen maf3geschneiderte Kom-
ponenten. Unser umfangreiches Rohrprogramm
liefert optimale Losungen fur Anwendungen bis
2.000 °C, egal ob in aggressiven Medien oder unter
hoher Temperaturwechselbelastung. Wir bieten
insgesamt 15 oxidische und karbidische Werkstoffe
in unzahligen geometrischen Formen, darunter Alsint
99,7 (C 799), Pythagoras (C 610) und Sillimantin 60
(C 530) gemal3 DIN EN 60672. Nutzen Sie diese

Haldenwanger-Vielfalt zur Prozessoptimierung.

von Morgan Advanced Materials:
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Reliable
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Oxidkeramik — Standard-Rohre

Hochreines, gasdichtes
Aluminiumoxid

Werkstoff Typ C 799
nach DIN EN 60672-3

Aluminiumoxidgehalt > 99,7 %

Anwendungstemperatur
bis 1.800 °C

0,8 X 0,3

1,3 X 0,7
1,6 X |

1,8 X 1,2
2 b |

2,7 X 1,7
3 X 2
4 X 2
5 X 2
6 X 4
8 X 5
9 X 6

9,6 X 6,4
10 X 6
12 X 8

12,7 X 8,9
14 X 10
15 X 10
17 X 12
20 X 15
24 X 18
25 X 20
30 X 23
35 X 27
40 X 32
50 X 40
60 X 50
65 X 56
70 X 60
75 X 65
80 X 70
85 X 75
90 X 80
100 X 85
110 X 95
120 X 100

Gasdichtes
Aluminiumsilikat

Werkstoff Typ C 610
nach DIN EN 60672-3

Aluminiumoxidgehalt 56 -58 %

Anwendungstemperatur
bis 1.400 °C

1,3 X 0,7
1,6 X |

1,8 X 1,2
2 X |

2,7 X 1,7
3 X 2
4 X 2
5 X 2
6 X 4
8 X 5
9 X 6

9,6 X 6,4
10 X 7
12 x 8

12,7 X 8,9
14 X 10
15 X 10
17 X 12
20 X 15
24 x 19
26 X 18
30 X 23
35 X 27
40 X 32
50 X 40
60 X 50
65 X 56
70 X 60
75 X 65
80 X 70
85 X 75
90 X 80
100 X 85
110 X 95
120 X 100

Poréses
Aluminiumsilikat

Werkstoff Typ C 530
nach DIN EN 60672-3

Aluminiumoxidgehalt 72 -74 %

Anwendungstemperatur
bis 1.350 °C

AuBen-@ x Innen-@

10 X 7
12 X 8
12,7 X 8,9
14 X 10
15 X 10
17 X 12
20 X 15
24 X 19
26 X 18
30 X 23
35 X 27
40 X 32
50 X 40
60 X 50
65 X 56
70 X 60
75 X 65
80 X 70
85 X 75
90 X 80
100 X 85
110 X 95
120 X 100

Werkstoff fiir
Heizleiter-Tragrohre

Aluminiumoxidgehalt 70-72 %

Anwendungstemperatur
bis 1.350 °C
15 X 7
20 X 12
20 X 15
25 X 18
30 X 20
35 X 25
40 X 30
45 X 35
50 X 40
55 X 45

Max. herstellbarer AuBen-Q&
ca. 410

Max. Linge 4.000,

Weitere Abmessung auf Anfrage

Max. herstellbarer AuBen-QJ
ca. 300

Max. Linge 3.500,

Max. herstellbarer AuBen-Q&
ca. 330

Max. Linge 4.000,

Abweichende Lingen auf Anfrage

Fertigung nur in
definierten Durchmessern

Standardlangen bis 1.600

abhdngig vom AuBen-J

Alle Angaben in mm.

abhidngig vom AuBen-J

abhingig vom AuBlen-&

Silziumkarbid — Standard-Rohre
I N T T T T N T R T

Rekristallisiertes Siliziumkarbid | Nitridgebundenes Siliziumkarbid

(RSIC) (NSIiC)

poros poros
Aamwendiinastemperatit Anwendungstemperatur
bis 1.600 °C oxidierend, bis 1.400 °C

bis 2.000 °C unter Inertgas

15 X 5 15 X 5
20 X 10 20 X 10
22 X 12 22 X 12
25 X 15 25 X 15
30 X 20 30 X 20
32 X 22 32 X 22
34 X 24 34 X 24
35 X 25 35 X 25
40 X 30 40 X 30
45 X 35 45 X 35
50 X 38 50 X 38
60 X 46 60 X 46
70 X 56 70 X 56
75 X 6l 75 X 6l
80 X 66 80 X 66

Siliziuminfiltriertes,
reaktionsgebundenes
Siliziumkarbid (SiSiC)

vakuumdicht

Anwendungstemperatur
bis 1.350 °C
15 X 5
20 X 10
22 X 12
25 X 15
30 X 20
32 X 22
34 X 24
35 X 25
40 X 30
45 X 35
50 X 38
60 X 46
70 X 56
75 X 6l
80 X 66
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Tongebundenes
Siliziumkarbid
poros
Anwendungstemperatur
bis 1.350 °C
16 X 10
20 X 12
23 X 17
26 X 18
30 X 22
35 X 28
40 X 32
45 X 35
50 X 40
60 X 50
65 X 55
70 X 60
80 X 70
95 X 80
115 X 95
120 X 100

Max. herstellbarer AuBen-Q
bis ca. 250

Max. herstellbarer AuBen-Q@
bis ca. 250

Max. Lange 3.500, abhangig vom AuBen-&

Weitere Abmessung auf Anfrage

Max. herstellbarer AuBen-Q&
bis ca. 80

Max. Lange 3.200,
abhingig vom AuBen-Q&

Alle Angaben in mm.

Die Haldenwanger-Vielfalt

Mit unserem umfassenden Rohrprogramm bieten wir fir jede Applikation die passende keramische Losung. Eine kleine Auswahl
an typischen Abmessungen von Standard-Werkstoffen Oxidkeramiken und Siliziumkarbiden entnehmen Sie bitte den Tabellen.
Alle Rohre sind in folgenden Ausfihrungen lieferbar: beidseitig offen, einseitig geschlossen, beidseitig offen mit Flansch, einseitig
geschlossen mit Flansch. Davon abweichende Designs oder weitere Werkstoffe fertigen wir fiir Sie gern auf Anfrage.
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Standard-Schutzrohre fur die Temperaturmessung

Wir sind Ihr Spezialist fur Technische Keramik — besonders fir
den Einsatz bei hohen Temperaturen. Durch unser umfang-
reiches Produktportfolio aus oxidischen und nichtoxidischen
Werkstoffen bieten wir lhnen die beste keramische Losung.
Die aufgefihrten Abmessungen zeigen eine kleine Auswahl
unserer Standard-Schutzrohre, weitere Abmessungen oder
maximale Langen liefern wir Ihnen gern auf Anfrage.

Alsint 99,7 Pythagoras Sillimantin 60

Em—

Sonderwerkstoff

Hochreines, gasdichtes Aluminiumoxid Gasdichtes Aluminiumsilikat Pordses Aluminiumsilikat
Werkstoff Typ C 799 nach DIN EN 60672-3 | Werkstoff Typ C 610 nach DIN EN 60672-3 | Werkstoff Typ C 530 nach DIN EN 60672-3 Alsint PG
Aluminiumoxidgehalt > 99,7 % Aluminiumoxidgehalt 5658 % Aluminiumoxidgehalt 72—74 % Der neu entwickelte Werkstoff Alsint PG ist ein hochreines, Werkstoffgruppe nach Typ 799
feinkdrniges Aluminiumoxid fur Sonderanwendungen im Hoch- DIN EN 60672 -
Anwendungstemperatur bis 1.800 °C Anwendungstemperatur bis 1.400 °C Anwendungstemperatur bis 1.350 °C temperaturbereich. Die gezielte Auswahl hochreiner Ausgangs-
4 52 2 4 x 2 12 X 8 resultieren in einer erhdhten Standzeit der Schutzrohre.
. g
5 X 3 5 X 3 I5 X 10 Rohdichte — > 3,90
cm
6 X 4 6 X 4 16 X 12 Alsint PG zeichnet sich durch folgende Eigenschaften aus:
8 X 5 8 X 5 17 X 13 i igkeit bei 20°
9 % 6 9 X 6 20 X 15 —>  hohe Korrosionsbestandigkeit bei chemischem Angriff Biegefestigkeit bei 20°C MPa 350
96  x 6,4 96 x 6,4 22 x 17 —>  hohe Dichtigkeit in Gasatmosphéren Elastizititsmodul GPa 300-380
10 X 6 10 X 7 26 X 18 % . Kriechnei bei hohen Te
12 » 8 12 N 8 geringe Kriechneigung bei hohen Temperaturen Weirmeausdehnung bei | oo
I5 x 10 I5 x —>  hohe Reinheit 20-1.000°C 106 K -
16 X 12 16 X 12 L
hohe Festigkeit w
17 x 12 17 x 13 = & Wirmeleitfahigkeit bei 200°C — 25
20 x 15 20 x 15 . , . . m K
2 w17 2 17 Verfugbarkeit und Machbarkeit auf Anfrage. Es handelt sich A q
um eine rein auftragsbezogene Fertigung in definierten Durch- nwendungsgrenze °
2 X 1 24 X 19 & & gune fir tragende Teile © et

unverbindlicher Richtwert ID-Toleranz fiir Standardldngen nach DIN 40680

Siliziuminfiltriertes, reaktionsgebundenes

Rekristallisiertes Siliziumkarbid (RSiC)

poros

Anwendungstemperatur
bis 1.600 °C oxidierend,

Nitridgebundenes Siliziumkarbid (NSiC)

poros

Anwendungstemperatur
bis 1.400 °C

Siliziumkarbid (SiSiC)

vakuumdicht

Anwendungstemperatur
bis 1.350 °C

bis 2.000 °C unter Inertgas

AuBen-@ x Innen-@

20
22
25
30
35
40
45
50

X

X X X X X X X

10
12
I5
20 (15)
25
30
35
38

16
22
28

X
X
X

AuBen-@ x Innen-Q@

8
12
16

auf Wunsch mit Nut

20
22
25
26
28
30
35
40

X

X X X X X X X

AuBen-@ x Innen-@

10
12
15
18
18
20
25
30

unverbindlicher Richtwert ID-Toleranz fiir Standardldngen +3/-0

Alle Angaben in mm.

unverbindlicher Richtwert
ID-Toleranz fuir Standardlangen +2/-1

messern und Langen.

Die in der Tabelle genannten Eigenschaften unserer Erzeugnisse gelten
nur fiir Prifkérper und dienen als Anhaltspunkte. Die Ubertragung die-
ser Werte auf andere Formen und Abmessungen ist nur bedingt zuldssig.
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Warum Alsint-Rohre von Haldenwanger?

—> Lange Lebensdauer

Alsint 99,7 weist aufgrund seines hohen Anteils von Alumini-
umoxid eine hohe chemische Bestdndigkeit in korrosiven
Atmospharen auf. Auch bei jahrelangem Einsatz des Thermo-
elements in der Hochtemperatur sind die Edelmetall-
drahte sicher vor Vergiftung oder Versprodung geschitzt.
Die lange Verfugbarkeit des Temperatursensors im Einsatz
ist unUbertroffen.

Die positiven Materialeigenschaften sorgen fir eine stabile
und korrekte Aufnahme der Spannungsdifferenz zwischen
den Drahtschenkeln, was eine exakte und reproduzierbare
Temperaturmessung erst ermdglicht.

Unsere keramischen Rohre sind allesamt ,Made in Germany*“.
Jedes unserer Schutzrohre wird einer standardisierten
Dichtheitsprifung unterzogen. Hierbei werden Leckraten bis
10—2 cm?/min sicher erfasst, das entspricht einer Blase mit einem
Durchmesser von 3 mm nach 100 Sekunden Prifdauer.

Die Fotos zeigen ein gasdichtes Haldenwanger-Rohr im

Vergleich zu einem gasdurchlassigen Rohr nach langerem
Einsatz im Dichtigkeitstest.

Rohr eines Wettbewerbers

Haldenwanger-Rohr

— Hohe MaBgenauigkeit

Durch die Extrusion wird eine gleichmaliige Wandstarke und
eine hohe Konzentrizitdt der Rohre sichergestellt, die die Kom-
bination von Schutzrohr und Isolierstab gewahrleisten. Als
alternatives Produktionsverfahren fuhrt das Gie3en zu ungleich-
maBigen Wandstdrken, die in der Anwendung thermische
Spannungen auslosen. Fertigungsbedingte Ovalitdt und Wand-
starkeunterschiede behindern die exakte Montage des Isolier-
stabs innerhalb des Schutzrohrs. Durch die Extrusion wird
nicht nur innerhalb einer Charge die Konstanz der Toleranzen
sichergestellt, sondern auch bei verschiedenen Lieferungen aus
unterschiedlichen Produktionszeitraumen.

Die reproduzierbare Maf3genauigkeit beim Extrudierverfahren
und die damit verbundene Montageverldsslichkeit von Schutz-
rohr zu Isolierstab zeichnen unsere Rohre aus.

In einer Benchmarking-Analyse ist die Mafhaltigkeit von
Haldenwanger-Schutzrohren im Vergleich zu anderen Rohr-
herstellern. Poren, die im GieBverfahren begriindet sind, treten
beim Strangpressen nicht auf. Maf3genauigkeit, Gasdichtigkeit,
elektrische Isolation und Durchschlagsfestigkeit zeichnen ein
von Haldenwanger extrudiertes Rohr aus.

EEEPHEHUENOIRR-TRIANRE

\ N N \ \ \
0,0 0,1 02 03 04 05 06

MaBhaltigkeit Stabw. ID (mm)

— Ausgezeichnetes Hochtemperaturverhalten

Speziell Alsint 99,7 weist eine ausgezeichnete Hochtempe-
raturbestandigkeit/Feuerstandsfestigkeit auf und zeigt durch
das Smart Microstructure-Design weniger Kriechverformung.
Bei Rohren fur die Temperaturmessung garantieren wir dies
durch unseren individuellen Brennprozess mit hoheren Brenn-
temperaturen und langerer Haltezeit.

Die Diagramme erkldren den Zusammenhang zwischen
unserem hochreinen AlLO,-Gehalt und unserem speziell
erzeugten Kornaufbau mit der daraus resultierenden Hoch-
temperaturbestandigkeit im Vergleich zu anderen Rohr-
produzenten. Daraus resultiert die lange Lebensdauer
im Hochtemperatureinsatz.

Der Praxistest (siehe Foto rechts) bei einer Temperatur von
.750 °C und einer Haltezeit von funf Stunden unterstreicht
die Qualitat von Haldenwanger.

INERENIPEENNEHHADNRE N

\ N N N [ \
97 97,5 98 985 99 995 100

Anteil ALO, (Gew %)

y

HALDENWANGER

Haldenwanger-Rohr

Rohre der Wettbewerber
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Alsint 99,/-Isolierstabe Pythagoras-Isolierstabe
1,2 x 03 1,6 x 1,8 x 0,6 0,4

0,4 1,7 x
20 x 0,5 20 x 05 20 x 0,6 22 x 06
25 x 07 27 x 08 26 x 08 27 x 08
30 x 08 30 x 08 30 x 08 30 x 08
35 x 1,2 40 x 10 35 x 1,2 35 x 1,0
40 x I,2 40 x 12 40 x I,2 40 x 12
45 x 1,2 45 x 12 45 x 1,2 45 x 12
50 x 1,0 50 x |0 50 x I,5 50 x 2
55 x 1,2 55 x 12 55 x 1,2 55 x 1,2
60 x 1,8 60 x I8 60 x 1,8 60 x I8
80 x 20 85 x I5 80 x 28 85 x I5
85 x 2,5 102 x 2,7 85 x 2,5 20 x 35

20 / 1,5 x 07 mit Mittelbohrung und 30 x 09 / 03 23/ 14 x 07 mit Mittelbohrung und 28 x 09 / 05
oval ; o oval 4 kleinen Durchfiihrungen
23 / 14 x 07 4 Kleinen Durchfithrungen 50 x 23 / 07 30 / 20 x 07 3 45 x 12/ 075
25 / 15 x 08 60 x 30 / 08 40 / 27 x 10 60 x 35 / 06
30 / 20 x 07 70 x 33 / 10 44 / 31 x |7 85 x 40 / 10
40 / 28 x 10 85 x 40 / 08 46 / 33 x |5 85 x 40 / 12
45 [/ 28 x |2 85 x 40 / 10 75 / 50 x 22 90 x 40 / |l
50 / 30 x I5 85 x 44 / 12
75 / 50 x 22 90 x 32 / |LI5
6-Lochstibe A-@ x D-©Q 10-Lochstibe A-@ x D-@
40 x 0,75 50 x 04
6-Lochstibe A-@ x D-©@ 10-Lochstébe A-@ x D-© 45 x 10 52 x 08
40 x 0,75 55 x 08 51 x LI 54 x 0,65
44 x 10 57 x 0,65 60 x LI 56 x 075
51 x 1l 60 x 075 60 x 15 65 x |l
60 x 12 64 x |0 75 x 1,2 75 x 07
64 x 10 70 x LI
80 x 12 80 x 07 A-@ = AuBendurchmesser
D-@ = Durchmesser der Durchfiihrungen

ID-@ = Durchmesser der Mittelbohrung

Alle Angaben in mm.

Isolierstédbe aus Alsint 99,7 Typ C 799 und Pythagoras Typ C 610
werden zur Isolation von Thermodrihten eingesetzt. Pytha-
goras-Isolierstabe kdnnen nach DIN 43725 bis zu Temperaturen
von 1.500°C eingesetzt werden. Fir héhere Temperaturen
empfehlen wir Alsint 99, 7-Isolierstabe.

Mit unserem umfassenden Rohrprogramm bieten wir fir jede
Applikation die passende keramische Losung. Eine kleine B
Auswahl an typischen Abmessungen von Standard-Isolierstadben 9. ":i 7
entnehmen Sie bitte den Tabellen. Davon abweichende ' ..!*.
Designs fertigen wir fiir Sie gern auf Anfrage. s

Aw
e
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DIN-Abmessungen

—> Ausfithrungen

Unglasiert

Zulassige Abweichung der Wanddicke nach DIN 40680 Teil |,
Genauigkeitsgrad grob. Zuldssige Durchbiegung nach DIN
40680 Teil 2, Genauigkeitsgrad fein mit folgender Festlegung:
Ein gerader Stab mit einem Durchmesser von 0,8 x (d1-2s)
muss sich bis zum Schutzrohrboden einfiihren lassen. Schutz-
rohrboden abgerundet mit gleichmaBigem Ubergang zum
zylindrischen Schutzrohrteil.

— Anforderungen

Temperaturwechselbestindigkeit
Keine sichtbare Beschaddigung nach durchgefihrter Prifung.

Formbestindigkeit
Urspriingliche Geradheit nach durchgefihrter Prifung.

Gasdichtheit
Kein Luftaustritt wahrend der Prifung; gitt nur fir die mit gasdicht
gekennzeichneten Schutzrohre der Tabelle.

—> Priifungen

Temperaturwechselbestindigkeit

Das Schutzrohr wird mit einer angepassten Einschiebegeschwin-
digkeit (siehe Tabelle) mit dem geschlossenen Ende in die Hoch-
temperaturzone eines erwdrmten Rohrofens eingefiihrt, der
eine lichte Weite von 40 mm aufweist. Die Temperatur des
Rohrofens entspricht der zuldssigen Dauertemperatur des
Schutzrohres. Hierbei darf das Schutzrohr die Ofenwandung
nicht bertihren. Deshalb wird eine senkrechte Anordnung des
Rohrofens empfohlen. Nach mindestens 20 Minuten Verweilzeit
wird das Schutzrohr mit der gleichen Geschwindigkeit wieder
herausgezogen und frei hdngend an ruhender Luft gekuhtt.

Formbestiandigkeit

Das Schutzrohr wird waagerecht in den auch fur die Prifung
der Temperaturwechselbestandigkeit verwendeten Rohrofen
eingespannt und auf die zuldssige Dauertemperatur gebracht.
Die Einwirkdauer muss 30 Minuten betragen.

Gasdichtheit
Das Schutzrohr wird mit einem inneren Uberdruck von 2 Bar
belastet und eine Minute lang in Wasser getaucht.

Anmerkung

Die Prifungen sollten in der angegebenen Reihenfolge durch-
geflhrt werden. Bei waagerechter Anordnung des Rohrofens
koénnen die Prifungen auf Temperaturwechselbestandigkeit und
Formbestandigkeit gleichzeitig durchgefihrt werden.

T

Richtlinien aus DIN 43724 Absatz 7
fiir die Auswahl der Schutzrohr-Werkstoffe:

— Typ C 610
Alkali- und flusssiurefreie Gase bis 1.500°C

— Typ C 799
Bertihrung mit Alkalidampf bis 1.500°C

— Typ C 530
Gase aller Art bei Verwendung gasdichter

Innenrohre bis 1.600°C

— Typ C 799
Glasschmelzen bis 1.500°C

Keine allgemeingiiltigen Angaben, lediglich Anhaltspunkte

Keramische Schutzrohre in Anlehnung an DIN 43724 EN 50446

Einschiebe- | Temperatur- zuldssige
Li geschwindig- wechsel- Dichtheit Dauer-
ange keit cm/min | bestandigkeit temperatur
10 7 200, 270, 375, 530, 740, 1.030 100
mittel . 0
c 610 I5 Il 530, 740, 1.030, 1.430, 2.030 50 bis gut gasdicht | 1.400 °C
24 19 530, 740, 1.030, 1.430 |
E 26 18 530, 740, 1.030, 1.430 | sehr gut poros 1.350 °C
10 6 200, 270, 375, 530 100
C 799 15 10 530, 740, 1.030 50 mittel gasdicht 1.600 °C
24 18 530, 740, 1.030, 1.430 |

Isolierstdbe in Anlehnung an DIN 43725 EN 50446

AuBlen-Q Durchfiihrung-@

DIN EN 60672 Typ C 610 oder C 799

Alle Angaben in mm, wenn nicht anders angegeben.

ik o
L.
2o 5‘1. »
< .0 YO

fiir Draht-@

y

HALDENWANGER

i«<—D1—>!

<—D2—>
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WH-1500-Feuerfestkitt

Verarbeitungshinweise

Toleranzen nach DIN 40680

Durchmesser- und Durchbiegungstoleranzen ohne Schleifbearbeitung nach DIN 40680

NennmabB fiir Genauigkeit (zuldssige Abweichung) Genauigkeit (zuldssige Durchbiegung fa)

Nennmabs fiir
Lingen

— Vorbereitung

bis 4 + 04 + 0,15 bis 30 1,7 0,15
tiber 4 6 + 06 + 020 iiber 30 40 1,8 0,20 Erscheinungsbild der beiden Kittkomponenten
6 8 = 07 + 0,25 40 50 1,9 0,25 Der WH-1500-Kitt Teil A sollte eine lockere Pulverschiittung
: 10 + 08 * 030 50 60 2,0 0,30 darstellen, der WH-1500-Kitt Teil B eine diinnflissige Fliissig-
10 13 £ 10 £ 035 60 70 21 0,35 keit. Falls das nicht der Fall sein sollte, durch z. B. Uberschreiten :
13 6 + 12 + 0,40 70 80 2,1 0,40 ' , , e -2 DET PE
16 20 + 12 + 045 80 90 22 045 der Laggrzeltgn oder bej unlzurelchenlden Lagerbedingungen, ?5 ggai
20 25 + 1,5 + 0,50 90 100 2,3 0,50 kann die Leistungsfahigkeit des Kittes unter Umstanden iz §§§§
25 30 £ 15 + 0,55 100 1o 24 0,55 beeintrichtigt sein. SE igiﬁ
30 35 + 2,0 + 0,60 10 125 2,5 0,65 s gﬁgg
35 40 + 2,0 + 0,65 125 140 2,6 0,70 - . g
40 45 + 2,0 + 0,70 140 155 2,7 0,80 san.erur‘g. der Ol?erﬂachen . . . g Morgan Advanced Materials
45 50 + 25 + 0,80 155 170 29 0.85 Um ein méglichst optimales Klebeergebnis zu erzielen, missen ua;n:r:ﬁngsg:ez;;,ﬂ.
50 55 + 2,5 + 0,90 170 185 3,0 0,90 Fette, Ole, Stiube und sonstige Schmutzreste vollstindig von 84475 Wakiktamotg
55 60 + 25 = 1,00 185 200 3, 1,00 den Klebeflachen entfernt werden. Dies kann mit rickstands- Wu-r.u;:.mm Teil A (1 k)
. . . . arge: 15101
60 i * 30 = 200 259 3,5 125 los entfernbaren Lésungsmitteln (z. B. Aceton) in Kombination '
70 80 £ 35 £ 140 250 300 3.9 1,50 mit einer mechanischen Oberflachenbehandlung (z. B. Birsten)
80 90 + 40 + 1,60 300 350 4,3 1,75 . . . g -
90 100 + 45 + 1,80 350 400 47 2.00 erfolgen. Bei keramischen Oberfldchen kann je nach Ver-
100 110 + 50 + 2,00 400 450 5,1 2,25 schmutzungsart zusatzlich auch eine thermische Behandlung
110 125 + 55 + 2,20 450 500 55 2,50 bei 1.000 °C durchgefuhrt werden.
125 140 + 6,0 + 2,50 500 600 6,3 3,00
140 155 *+ 6,5 + 2,80 600 700 7,1 3,50
155 170 +* 70 + 3,00 700 800 79 4,00
170 185 + 75 + 3,40 800 900 87 4,50 —> Kieben
185 200 + 8,0 + 3,80 900 1.000 9,5 5,00
200 250 + 90 + 420 1.000 1,5+0,8%:"1 0,50% - | Mischung der Kittkomponenten
ggg 300 + 10,0 £ 4,60 Die Mischung der beiden Komponenten WH-1500-Kitt Teil A
350 = 11,0 = 5,00 dWH |500 Kitt Teil B f | h - h K H Mischungsverhiltnis .
350 400 + 12.0 + 550 _— un - -Kitt Tell B erfolgt nach gewtnschter Konsistenz . . . Typische
, ) Genauigkeit . G . in Gewichtsanteilen
400 450 + 13,0 = 6,10 Herstellverfahren b . und Anwendung. Die nachfolgende Tabelle gibt einen typischen A:B Anwendung
450 500 + 14,0 + 6,80 groo | mitte Mischungsbereich fir beide Komponenten mit Beispielen aus )
500 600 =150 * 7,60 Gegossen, gedreht, stranggepresst fiir Teile mit einem ° der Anwendungstechnik an. Typische Verarbeitungszeiten .
600 700 + 16,0 * 8,30 HiillmaB von 30 mm und dariiber sind je nach Mischungsverhéltnis 10—40 Minuten Kleiner Klebespalt
700 800 + 17,5 + 9,00 ' Dichte oder porése Werkstoffe
800 900 =190 = 9,50 Stranggepresst fiir Teile mit einem HiillmaB bis 30 mm, . 12:1 Unterschiedliche Werkstoffe
900 1.000 +20,0 *= 10,00 undosiert gepresst, dosiert halbfeucht gepresst, dosiert K!eben unq Aushirten _ . (Keramik/Metall)
1.000 + 0,02-d * 001-d trocken gepresst, weiB bearbeitet Die zu verbindenden Oberflichen werden vollstindig mit Lange Verarbeitungszeit

WH-1500-Kitt bestrichen und zusammengefligt. Bei pordsen
Werkstoffen kann wenige Minuten vor dem Auftrag des Kittes

SISTERVErianren grob mittel -Kitt Teil B reduziert werden. 24:1 Porése Werkstoffe
1500-Kitt Teil B red twerd
e — Kurze Verarbeitungszeit

T T DINT N G2, 72 Célo C79% | Cé6l0 C799 Der WH-1500-Kitt bindet chemisch ab und sollte je nach

zylindrisch \/ i .,-'-"':,,;-— —-H::“H-‘_‘ \2 Klebespaltweite weitere 24—48 h bei Raumtemperatur

T fa “‘x:”" Gegossen ° ° trocknenl. Typische Klebe.spalt\Al/eit.en sind.O,3—|,5 mm. Eine

4 A i / vollstindige Trocknung wird mit einer weiteren Temperatur-

< 1 £ behandlung bei 50100 °C erreicht.
Gedreht ® Hinweis

_ . ) Bei einer Ml_schung mit einem héhere.n Anteil von WH- Beim Mischen und Arbeiten mit WH-I500-Feuerfestkitt
i T i:jzgi:izm Htllmad 30 mm ° i |500—Kl.t'[ Teil A verbessert eine thermllsche Nacbbehand— steht der personliche Schutz an erster Stelle. Der WH-
nichtzylindrisch o T T lung bei l'ZOQ_l'SOO C die mechanische Festigkeit der I500-Feuerfestkitt ist nicht als Gefahrstoff klassifiziert,
4 \ Y T S [l s B ° geklebten Verbindung, dennoch empfehlen wir zu lhrer Sicherheit die Verwendung
/,(fa > ~ . . einer Schutzbrille und von Schutzhandschuhen. Weitere
-« > Hlpwels ) a ] ] Informationen finden Sie in den Sicherheitsdatenblattern.

1 Beim Kleben von Metallen wie Aluminium, Zinn, Zink und

Alle Angaben in mm, fiir engere Toleranzen erbitten wir lhre Anfrage.

Die fiir die Genauigkeit ,,grob* festgelegten Werte gelten nicht fiir Erstfertigung,

hier sind Sondervereinbarungen erforderlich. ® Herstellverfahren iiblich

Kupfer wird eine Passivierung der Oberflache erzielt.
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Morgan Advanced Materials Haldenwanger
hat sich seit seiner Grindung 1865 zu einem welt-
weit fihrenden Hersteller von Hightech-Keramik
entwickelt. Wir bieten Ihnen eine umfangreiche
Produktpalette aus oxidischen und nichtoxidischen
Werkstoffen. Diese kommen hauptsachlich bei
anspruchsvollen thermischen, chemischen oder
auch mechanischen Anwendungen zum Einsatz.
Durch unser umfassendes keramisches Know-how
sind wir fdr Sie nicht nur Lieferant, sondern auch
ein verlasslicher Partner bei der Erarbeitung von

Losungen fiir lhre Herausforderungen.

Morgan Advanced Materials Haldenwanger GmbH
Teplitzer StraBe 27
84478 Waldkraiburg, Deutschland

+49 (0)8638 60 04-0

info@haldenwanger.de
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